MTX-S79 AD

Emulsione universale ad alta definizione
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qualita otecnologiaoservizio

9 9 Nota tecnica

MTXS79 AD €& un’emul sione
universale di colore viola, per la stampa con inchiostri a
base solvente e acqua.
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Tutta la lavorazione diMTXS79 ADdovra essere
effettuata con luce gialla o una illuminazione debole al
tungsteno. La luce solare dovra essere eliminata o filtrata
usandoun film di schermatura sopra le finestre o dei vetri
appositamentemodificati.

SENSIBILIZZAZIONE E MISCELAZIONE
MTXS79 ADe fornita con sistemaa 2 componenti
consistente in:

Parte A- Emulsione colorata
Parte B- Sensibilizzante diazo

che dovranno essere miscelati come segue:

1. Riempire la bottiglietta del sensibilizzante con acqua,
preferibilmente distillata, per almeno 1086 della sua
totale capacita, ed agitarla finché sensibilizzante non
risulti completamente disciolto.

2. Riempire nuovamente la bottiglietta del sensibilizzante
con acqua in modo da recuperare ogni residuo di diazo
rimasto

3. Aggiungere la soluzione del sensibilizzante
all e mu | eniescolage molto bene con una spatola di
legno o plastica, finché i prodotti risultino ben
amalgamati.

Per eliminareevent ual i bol Il ici
dovrebbe essere lasciataposare almenoqualche ora
prima di essere usata.
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PREPARAZIONE E SGRASSAGGIO DEL TELAIO
Sgrassare il tessutocon MTX Universal Prep &
Conditioner.

Sgrassando manualmentaumidire il telaio ecapplicare

il prodotto con una spugna o una spazzola, sfregasaio
leggero movimento circolare. Tale procedimerdovra
essereeffettuato su entrambi i lati del tessuto. Lasciare
riposare peralcuni minuti e sciacquare con acqua fino a
rimuovere tutte le tracce ello sgrassante Lasciare
asciugare il tessuto primadipal mar e .I°
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Proprieta

Colore viola

Alta resistenza a tutti i sistemi grafici
Eccezionale resistenzaghe ad altdirature
Eccellenteisoluzione e definizione

Alta viscosita ed esposizione rapida

Dopo losviluppo, presenta una matrice compat
e una resistenza all’
catalizzatore
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Resistenza ad inchiostri
Solvente, UV, UV a base acqua e grafici a base acq

Definizione Eccellente
Risoluzione Eccellente
Recuperabilita Buona
Contenutisolidi 42%
Viscosita Buona

Durata emulsione sensibilizzata 1 mese
Durata del telaio emulsionato 1 mese

ApplicazioniRaccomandate
Grafica ed applicazioni speciali

VASCHETTE STENDIGELATINA

Le vaschette stendigelatina Fujifiilm sono state disegnate
per fornire una spalmaturaonsistente ed accurata delle
emulsioni fotosensibili dirette. Le vaschette sono
composte da un profilato di preC|S|one |n aIIum|n|o chiuso
ai ldi %a cJue laterali di Slastlcr!\ estrusa "7 profilato in
alluminio ha una finitura di anodizzazione dura che
praticamente sigilla la superficie. Questo rende la
vaschetta piu semplice da pulire e la protegge dalla
corrosione.

| laterali hanno una spalla classicura che il bordo della
vaschetta abbia sempre il migliore angolo di spalmatura
possibile rispetto al telaio. Per aiutare ad eliminare le
gocce che si formano ai bordi delle vaschette tradizionali,
i laterali incorporanouna speciale scanalatura. Ques
caratteristiche permettono anche agli operatori meno
esperti di spalmare i telai rapidamente e con piu
accuratezza. Le vaschette stendigelatina Fujifilm sono
S atg Qtu%ate in modo da depositare uno strath medio
spessor e. E’
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con meno passaggi di quelli che sarebbero richiesti da una

vaschetta con un bordo piu affilato o0 meno preciso.

La quantita di emulsione utilizzata per spalmare una
determinata area € data principalmente dalla finezza del

tessuto. Le vschette stendigelatina Fujifilm hanno una
capacita sufficiente per coprire circa 25mt con un
singolo passaggio.
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APPLICAZIONE
Emulsionaturacon macchine automatiche:
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singolaspalmatura simultanedi entrambi i lati del telaio,
seguita da unaeconda spalmatura sul lato racla (interno).
In caso di necessita dihaggiori spessori, ulteriostrati
dovrebbero essereeseguite dal lato racla (interno) del

telaio.

Emulsionaturavianuale:
telaio in verticale,

Tenere il
sul |’

leggermente

edsetldrrmgper at or e
modo: a seconda dello spessore richiesto, applicare 1 0 2

inclinato
p r o c addsiwa. Metteneeilltuttosineun woechiad dncisioneche

creera il vuoto, allo scopo di assicurare il perfettmtatto

e

mani, bagnatosu bagnato, sul lato stampa (esterno) del

telaio, segu

ite pod a | |

Qui di seguito unalinea guidap e r I

funzione al tessuto utilizzato, ottenibile applicandola con

una racla avente profilo di 0,75 mm:

Lampada metal alogena da 7kW a 180 cm:

appl i cazigoambe
su bagnato, sulla parteterna (lato racla) del telaio.

Tessuto | Applicazione | Spessore Tempo
matrice | Esposizione
(EOM)
120.34Y 2/2 10 microns| 130 sec
150.31Y 2/1 4 microns 110 sec
ESSICCAZIONE

Il telaioemulsionatodeve essere asciugato possibilmente
in posizioneorizzontale, con il lato rackévolto in alto. Un

ventilatore a gettod * ar i a

cal da

(0]

un

ventilato (fino a 40°Q)ossono servire allo scopo, avendo
perd cura di non soffiarepolvere sul telaio durante

| " essi
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Presistenmeemoanerg |le ma?5|.me ..
I polvereo piccoll puntini Sul positivo, possono essere

dover vaiare i tempi di esposiziongella matrice, il telaio

deve essere ben asciutto prinche | | ' es p®laii z i Q

asciutti, emulsionat con MTXS79 ADpotranno essere
i mmagazzinati
tenuti albuio ed in ambientdresco.
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ESPOSIZIONE

Una corretta esposizione & molto importante per ottenere
ot ti

un

Usandou n
eseguire delleprove di esposizione. Queste si potranno
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effettuare nei seguentmodi:

1.

Usando

“Exposur e

dei tempi di esposizione
2. Mettendo una striscia di pellicola con dettagli fini su un

telaio emulsimato, esponendola per gradi coprendo, di
volta in volta, le parti i@ esposte con una carta nera. Il
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tempo di esposizione viene generalmente raddoppiato da

un

massimo
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successi
tempo di esposizione applicabile senza

vV a.

compromettere la definizionead il dettaglio, dopo lo
aut odahd dRifd fatrice don dcdti&. ©8aTHaelplsiond N @
provochera & perdita dei dettagli pit finimentre una
sottoesposizione pud portare ad un indebolimergcad
basso

un

L’ emul s i o n egpelliceld)dovacessereé postava
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contatto con laparte superiore del telaiemulsianato con

MTXS79ADe gia essiccato; viissato, quindi, con nastro
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La durata del tempo di esposizione dipende dal tipo della
appl i ¢ flistedd dallo Nspessoreederuilsione, dal tipo e

finezza detessuto e dallarasparenza del film.

SVILUPPO
Mettere il telaio in una vasca di lavaggio e spagzcon

delicatezza, entrambi iti con acqua fredda o tiepida.
Dopo 12 minuti lapressione dello spruzzo pud essere

leggermente aumentata.

Continuare a sviluppare fino a quando tutte le parti
del I ' i rapparicahno @ulite e nitide. Con matrici
particolarmente spessebagnare il telaio e lasciare
riposare per alcuni minuti prima dhiziare il processo di

sviluppo
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2. Se il telaicdeve essere utilizzatoon inchiostri a
base acqua, dovra essere ritoccato con un filler

resistente all’”acqua
catalizzato
RECUPERO

Rimuovere completamente i residui di inchiostro subito
dopo la stampa corMatrix LF55 o con il solvente di
lavaggio SUN

Recuperare la matrice calrecuperanteMTXRPMLiquid
100, 70 eun lavaggiceseguitocon acqua corrente o con

| * a u sunal ponmpaadiaita pressione. Per le macchie e
le immagini fantasma, utilizzawe artialone (vedere note
tecniche specifiche)

CONFEZIONI STANDARD
MTXS79AD/1 Confezione da 900 gr

MTXS79AD/mini Conf ezi one “ Mi ni

STOCCAGGIO

Il prodotto mantiene malterate le sue proprietgper 20
mesi dalla data di produzione, se conservato nei
contenitori originali, sigillati e ad una temperatudi
20/25 °C.

NORME DI SICUREZZA E DI UTILIZZO
Matrix S79AD

ed eventual ment e
T E’ formul ate in modo da
chimici tossici, cancerogeni, mutageni o

reprotossici

1 Non ha punto di infammabilita ed e quindi
esente dalle Norme di Immagazzinamento dei
Prodotti Infiammabili

Informazione dettagliate sulle norme di sicurezza e di
utilizzo di Matrix S79 AD sono riportate sucheda di
sicurezza, disponibile su richiesta

SICUREZZA AMBIENTALE
Matrix S7T9AD

1 Non contiene sostanze chimiche dannose per

|l " ozono, come descritto
Montreal
J umb® ” Nof( 6oxitiere 0dgoeajburi aromatici che hanno
ef fetti avver si sul | ' amk
1T E’ moder atamente biodegr
T HaunpH5

1 Non contiene alcun solvente volatile ed & quindi
piu sicura per I " ambi en
prodotti a base solvente.
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Problemi epossibili ®luzioni

Immagine che non appare lavando il telai a. Esposizione accidental€ontrollare che I'emulsione o il telaio emulsionato non sie
per lo sviluppo stati esposti a fonti luminose o luce solare
b. Telaio essiccato con eccessivo caloEssiccando telaio in forno non superare I
temperatura di 40°C. Evitare i colpi di calore.
c. Emulsione sensibilizzata o telaio gelatinato immagazzinati troppo a lungo e «

scaduti.
{2ft2 dzy+ LI NI S RSt f a Spalmatura non uniforme dellemulsione sul tessuto. Assicurarsi che il tessuto s
dopo lo sviluppo tesato e che i bordi della vaschetta stendigelatina non siano rovinati.

b. Montaggio del positivo effettuato con filndi differente chiarezza Usare lo stessc
tipo di film per tutta I'area dell'immagine
c. Tempo di esposizione eccessivo per le parti del disegno con dettagliUgaire un
tessuto colorato o ridurre il tempo di esposizione.
d. Contatto ineguale o sufficiente- Controllare il vuoto del torchio ed assicurarsi ¢
garantisca il perfetto contatto fra positivo e telaio gelatinato.
e. Sovraesposizionedurre il tempo di esposizione
f. Positivo non sufficientemente coprertecontrollare la densita
Aree della matrice apparentementeaperte a . Spal matura non uni f oAssirardiehe il tessutogih ks
nelle quali € impossibile stampare tesato e che i bordi della vaschetta stendigelatina non siano rovinati
b. Una esposizione errata provoca un rilascio di emulsione che, spostandosi nel la
interno del telaio (lato racla) causa la chiusura delle maglie della matrice durante le
di sviluppo ed indurimento.
La matrice impressionata si sfalda durant a. Esposizione errataMaglie colorate, metalliche, multifilamento o parecchi strati di

lo sviluppo o dopo brevi tirature gelatina, richiedono un tempo di esposizione superiore. Un alone marroncino sul
tessuto ricuperato indica sottoesposizione.
b. Emulsioe sensibilizzatamallAc cert arsi che il diazo
mescol ato nell’” emul sione
c. Tessuto preparato e sgrassato male
d. Un getto d’acqua troppo forte ¢é& st
e. Tecnica di spalmatura non corrett&elatinare entrambi i lati del telaio.
f. Matrice non sufficientemente essiccatd s si cur ar si che | ' u
dai forni durante | ’essiccazione

[ QAYYl 3AYyS KI dau@as ( a. Telaio sviluppato con getto d'acqua tropieote - Inumidire il telaio e sviluppare con

un getto d'acqua eccessiva dentellatura leggero.

b. Dispersione di luceUsare un tessuto colorato

c. Contatto irregolare Assicurarsi che il contatto fra positivo e tessuto sia regolare.
d. Trama detessuto troppo larga per il tipo di disegno

e. Insufficiente strato di emulsione spalmato sul tessuto.

f. Esposizione inadeguataAumentare tempo di esposizione.

Occhi di pesce a. Telaio preparato maleSgrassare a fondo con i prodottimteparazione raccomandal
b. Imperfezioni durante la spalmatura Assicurarsi che il bordo della vaschet
stendigelatinasia pulito e che la gelatina non sia stata lasciata troppo a lungo |
vaschetta scoperta formando una leggera pellicola di emulsione secca sulla superi
c. Contaminazione ambientalé.'area di lavoro deve essere mantenuta pulita per
limitare lacontaminazione da polvere.

Punti di spillo sul telaio a. Positivo o vetro del torchio sporc
b.Spal matura del | e mRalentare imenodd ideo permmetteres al
emulsione di riempire perfettamente letramedele ssut o evi tando
c . Bollicine dLasdiaameldi monsidrsé oln'ee mu
il sensibilizzante.

d. SottoesposizioneAumentare il tempo di esposizione per evitare le perdite di
emulsione

Le informazioni e le raccomandazioni di questa nota tecnica sono basate su conoscenze del momento e ritenute accurate. Bisogna comunque tener presente che a
causa del grande numero di possibili fattori che possono influenzare la produzione dei substrati ed i processi di produzione, raccomandiamo all’utilizzatore di eseguire
sempre prove di compatibilita, nelle condizioni che soddisfino la sua specifica necessita. Per queste ragioni, alle informazioni sopraindicate non é legata alcuna
garanzia legalmente vincolante su particolari proprieta o dell’affidabilita di applicazioni specifiche. Si consiglia di verificare che le informazioni contenute nella nota
tecnica siano aggiornate. - Luglio 2017
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